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FENIX

PROLOGO

FENIX es un material innovador creado para el disefio de interiores,
adecuado tanto para aplicaciones verticales como horizontales.

FENIX NTM®, FENIX NTA®, FENIX® son marcas comerciales registradas
de Arpa Industriale S.p.A. (“Arpa”). Todos los derechos de propiedad
intelectual y otros derechos relativos al contenido de este documento
(incluidos logotipos, texto y fotografias) son propiedad de Arpa y/o sus

licenciantes.

Las directrices pretenden proporcionar una comprension general de los
productos FENIX y recomendaciones generales sobre el procesamiento, la
instalacion y el uso de estos productos.

Las hojas de datos técnicos y otras directrices relevantes para FENIX estan
disponibles para su descarga desde el sitio web www.fenixforinteriors.
com. Antes de su uso, los clientes y usuarios finales del producto

deben comprobar la informacién técnica actualizada, en relaciéon con

el rendimiento del producto en el sitio web www.fenixforinteriors.com.
Arpa hace referencia exclusivamente a la informacién técnica publicada

en su sitio web. Arpa rechaza cualquier responsabilidad relacionada con

cualquier otra informacién técnica.

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD:

Este documento ofrece recomendaciones generales. Este documento sirve como guia general
para la buena practica y no constituye ninguna forma de garantia o representacién en cuanto
alaidoneidad para el propésito con respecto a los productos y procesos descritos en él. Cual-
quier informacién o producto contenido en este documento debe ser verificado y comproba-
do por el usuario para su propésito particular o aplicacion especifica. Debe tenerse en cuenta
la consideracién a circunstancias locales o especificas. El contenido de este documento refleja
nuestros conocimientos y experiencia en el momento de la publicacién.

La informacién proporcionada por Arpa Industriale S.p.A. (“Arpa”) en este documento es Gni-
camente indicativa. Arpa no puede garantizar la exactitud e integridad de esta informacién. No
se pueden derivar derechos a partir de la informacion proporcionada; el uso de la informacién
es responsabilidad y riesgo de la otra parte. Este documento no garantiza ninguna propiedad
de los productos de Arpa. Arpa no garantiza que la informacién de este documento sea ade-
cuada para el propésito para el que la otra parte o consulta. El documento no contiene ningun
disefo, calculo estructural, estimacion u otra garantia o representacién en que los clientes y
terceros puedan confiar.

Los colores utilizados en las comunicaciones de Arpa (incluido, entre otros, el material impre-
s0) y en muestras de productos de Arpa pueden diferir de los colores de los productos de
Arpa que se van a suministrar. Los productos y muestras de Arpa se producen dentro de las
tolerancias de color especificadas y los colores (de los lotes de produccién) pueden diferir,
incluso si se utiliza el mismo color. El éngulo de visualizacion también influye en la percepcion
del color. Los clientes y terceros deben contar con un asesor profesional que les informe sobre

(laidoneidad de) los productos de Arpa para todas las aplicaciones deseadas y sobre las leyes
y normativas aplicables. Arpa se reserva el derecho de cambiar (las especificaciones) de sus
productos sin previo aviso.

La versiéon mas reciente del documento sustituye a todas las versiones anteriores. Informamos
que la version mas reciente puede contener cambios técnicos que se deben tener en cuenta
al utilizar los productos. La versién mas reciente del documento puede consultarse en nuestro
sitio web. Los clientes siempre deben comprobar si hay disponible una versién actualizada del
documento. Cualquier garantia sobre los productos puede anularse si la Gltima version de este
documento (o el contenido de esta), que se puede actualizar periédicamente, no se observa
(correctamente). Hemos hecho todo lo posible por garantizar la exactitud de la informacion
contenida en este documento, pero no podemos ser responsables de ningtin recurso, impre-
cision o error tipografico

En la medida méxima permitida por la ley aplicable, Arpa no es responsable (ni contractual ni
extracontractualmente) de cualquier dafio que surja de o esté relacionado con el uso de este
documento, salvo si dicho dafio sea el resultado de una mala conducta intencional o una negli-
gencia grave por parte de Arpa y/o su administracién. Todas las declaraciones, ofertas, presu-
puestos, ventas, suministros, entregas y/o acuerdos por escrito y orales y todas las actividades
relacionadas de Arpa se rigen por los Términos y condiciones generales de venta de Arpa
Industriale S.p.A. Todas las declaraciones, ofertas, presupuestos, ventas, suministros, entregas
y/o acuerdos relacionados por escrito y orales y todo el trabajo relacionado de Arpa USA, Inc.
("Arpa USA") se rigen por los Términos y condiciones generales de venta de Arpa USA.




FENIX

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE
ALMACENAMIENTO
TRANSPORTE

PROCESAMIENTO DE FENIX
PREACONDICIONAMIENTO
EQUILIBRADO DE HOJAS DE FENIX
CONTROL DE VENTILACION Y HUMEDAD

FENIX THIN: PROCESAMIENTO

CORTE

FRESADO

PERFORACION

CANTEADO

CURVATURA

PRODUCCION DE PANELES COMPUESTOS

FENIX SOLID: PROCESAMIENTO

CORTE

FRESADO

TALADRADO

PEGADO

LINEEAS DE GUIAS PARA LAINSTALACION DEL LOS PANELES FENIX NTM SOLID
INSTALACION DE PANELES DE NUCLEO DEL MISMO COLOR

CONTACTOS

EENNEN

N oo

10
[
[
[

16
16
17
18
18
18
21

25



FENIX

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

El transporte y manipulacion del FENIX solo se debe llevar a cabo utilizando el equipo adecuado. Las [dminas de-
ben manipularse siempre con cuidado para evitar dafios en la superficie externa. Aunque FENIX no es un material
inflamable, las medidas de prevencién y proteccion contra incendios deben adoptarse como productos basados
en la madera.

ALMACENAMIENTO

Las ldminas deben almacenarse en un entorno adecuado como, por ejemplo, ambientes secos, limpios y sin heladas.
Colocar los palés y laminas sobre una superficie plana que proporcione un soporte completo. Conservar las [dminas
en el embalaje original siempre que sea posible. Retire las correas si las ldminas deben almacenarse durante un largo
periodo de tiempo. Evitar la formaciéon de humedad entre las ldminas. No colocar hojas sensibles a la humedad (pa-
pel) entre las [dminas.

La exposicién parcial (solo en un lado) a la humedad o al calor puede prevenirse:

e apilando las ld&minas una encima de la otra;

e evitando posibles huecos entre ldminas, p. ej., cuando se han mecanizado ldminas;

e retirando las peliculas protectoras de ambos lados al mismo tiempo;

e retirando la pelicula protectora en un plazo de 24 horas después de la retirada del envase.

TRANSPORTE

Cuidado para evitar roturas y dafios. Si las ldminas tienen que cargarse o descargarse, deben levantarse y no deben
deslizarse durante la carga y descarga, a menos que se encuentren de manera adyacente, en pares. Una ldmina que
roce contra otra puede causar araflazos o abrasiones superficiales.

Las ldminas individuales deben llevarse con la parte pigmentada orientada hacia el cuerpo del transportista. Se
necesitan dos personas para manipular grandes l[dminas y recomendamos doblar las ldminas a lo largo.

Evite que el polvo se deposite en las ldaminas y entre ellas. Utilice adhesivos faciles de desprender para marcar/
codificar y eliminelos inmediatamente después de la instalacion.

Transporte de laminas FENIX Thin

En el caso de laminas finas (menos de 0.9 mm de grosor), las ldaminas individuales pueden enrollarse para su mani-
pulacién con el lado pigmentado hacia dentro, formando un cilindro de unos 600 mm de didmetro, o al menos lo
suficientemente grande para no dafiar la ldamina.

Al transportar pilas de ldminas, utilice una plataforma de tamafio y estabilidad adecuados, fijando las ldminas con
correas o pelicula eldstica para evitar un deslizamiento peligroso.

Si las ldminas tienen que transportarse, fijelas con correas y coloque la proteccién de la esquina debajo de las co-
rreas metalicas.

nm 1 A

Durante el transporte, el lado Siempre se necesitan dos Longitud de la horquilla Altura méxima de 6 m Almacenar los paneles
pigmentado del panel debe personas para manipular >1,5 m con una capacidad para apilar palés en ambientes secos
estar orientado hacia el cuerpo hojas grandes de carga de >2500 kg

del transportista
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Colocacién correcta del panel La manipulacién del panel deben
realizarla dos personas

Transporte de paneles FENIX Solid
Asegure los paneles utilizando correas durante el transporte. Coloque la proteccién de la esquina bajo las correas.

Laminas con pelicula protectora adhesiva

La pelicula protectora esté disefiada para proteger temporalmente la superficie del polvo, los arafiazos y las marcas
que deja el equipo de manipulacién. No protege de la corrosion, humedad o agentes quimicos.

Las ldaminas cubiertas con pelicula protectora deben almacenarse en un ambiente limpio y seco a temperatura am-
biente (idealmente 20 °C), evitando la exposicién a agentes atmosféricos y rayos UVA.

La pelicula protectora debe retirarse de la superficie de las laminas después de la aplicacién y antes del elemento
final. En el caso de paneles gruesos con pelicula protectora en ambos lados, la pelicula debe despegarse siempre
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de ambos lados a la vez. En cualquier caso, la retirada debe realizarse en un plazo de 6 meses a partir de la fecha

de envio por parte de Arpa.
Arpa no aceptara responsabilidad alguna por el uso indebido de las ldminas cubiertas con una pelicula protectora,
ni por ninguna consecuencia de una aplicacién incorrecta.

Simbolos de pelicula protectora:

N\ >

La pelicula protectora utilizada es fotosensible; por El producto tiene una ligera direccionalidad, que solo es visible
lo tanto, debe evitarse almacenar laminas bajo luz en algunas condiciones de luz. La direccién esta indicada en el
solar directa. envase del producto para una precaucién adicional.



FENIX

PROCESAMIENTO DE FENIX

Las [dminas FENIX estdn compuestas por mas del 60 % de fibra celulésica. Son sensibles a variaciones de
temperaturay, por encima de todo, a variaciones de humedad que pueden provocar cambios dimensionales.
Las variaciones dimensionales de las ldminas FENIX pueden diferir de las del soporte y, por lo tanto, causar el
calentamiento de la ldmina compuesta terminada.

Este problema puede resolverse:

® preacondicionando el soporte y las hojas, antes de pegar;

e equilibrando el panel compuesto para que ambos lados estén hechos de ldminas con propiedades idénticas;
e controlando la ventilacién y la humedad de la sala donde se instala el compuesto;

e instalando el panel para permitir posibles cambios dimensionales, si los hubiera.

PREACONDICIONAMIENTO

Para que las ld&minas FENIXy su soporte alcancen un nivel equilibrado y constante de humedad, tanto la [dmina
como el soporte deben preacondicionarse al mismo tiempo antes de pegarse.

Esta operacién hace posible reducir las diferencias en los materiales a un minimo, especialmente en caso de
condiciones ambientales cambiantes que generan tensiones.

Las soluciones incluyen técnicas “en frio” o “a calor” como se describe a continuacién.

Preacondicionamiento en frio

Método A

Las hojas y los soportes se apilan juntos durante al menos tres dias en una sala donde las condiciones de hu-
medad y temperatura son similares a las del lugar donde se instalarén los paneles acabados.

Si estos paneles se instalan en un lugar calido con una humedad baja constante, sus componentes deben estar
acondicionados en un ambiente célido y seco para evitar una reduccién posterior.

Método B
Las hojas, los soportes y el pegamento deben colocarse durante unos diez dias en un local con una tempera-
tura que oscile entre 18 °Cy 20 °C, con un porcentaje de humedad del 50 % y una buena circulacién de aire.

COLA

Método C

Las hojas de FENIX que constituyen las caras opuestas del mismo panel se apilan de nuevo de manera ad-
yacente, en parejas, durante al menos tres dias en una sala seca, hasta que alcancen un grado de humedad
similar. Después de pegar, cada movimiento provocado por variaciones de humedad seré similar en el tamafo
y la direccion de cada lado de la l[dmina, reduciendo asi el riesgo de calentamiento. Con este método, no es
necesario acondicionar el soporte en el mismo lugar.
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Preacondicionamiento en caliente

Las hojas de FENIX se disponen en parejas, separadas, para permitir que circule aire caliente.

La duracion y las temperaturas variaran dependiendo del tipo de pegamento utilizado (por ejemplo, durante unas 10
horas a 40 °C o 6 horas a 50 °C). Si la operacion tiene que acelerarse, las hojas pueden someterse a un proceso de
secado parcial acelerado, colocandolas, separadas por listones, en una pequena sala calentada (por ejemplo, durante
unas 3 horas a unatemperatura de 40 °C o durante 2 horas a una temperatura de 50 °C). Para acelerar ain mas la ope-
racion, se puede utilizar una prensa de calor, mediante la cual las hojas se procesan dos a la vez, cara contro cara (por
ejemplo, durante aproximadamente diez minutos). El encolado debe realizarse unas horas mas tarde. Las directrices
anteriores pueden aplicarse cuando las condiciones meteoroldgicas en la ubicacién prevista del panel lamina sean
templadas.

Si el lugar de destino final del panel compuesto es uno con baja humedad relativa, es aconsejable preacondicionar
tanto el soporte como la hoja con una humedad relativa similary a temperatura ambiente, o a una temperatura mayor
durante un periodo més corto (por ejemplo, 20 horas a 40 °C o 10 horas a 50 °C). Nunca se recomienda superar los
50 °C. El encolado deberé realizarse inmediatamente después del preacondicionamiento, de acuerdo con las reco-

mendaciones de los fabricantes.

t t

Tenga en cuenta que la duracién y las temperaturas mencionadas son una guia general para la buena préacticay que
no constituyen ninguna forma de garantia o representacion sobre el estado fisico para el propésito con respecto al
proceso. El usuario debe verificar y comprobar su idoneidad.

EQUILIBRADO DE HOJAS DE FENIX

Para el equilibrado correcto, debe usarse el mismo tipo de hoja FENIX en ambos lados (grosor 0,7, 0,9 0 1,2 mm
y, si es posible, con el mismo lote de produccién). Pueden producirse tensiones entre dos materiales diferentes
unidos juntos. Para evitar la posterior distorsion del panel final resultante, es conveniente utilizar materiales con
propiedades idénticas a ambos lados, sujeto a los mismos cambios dimensionales en relacién con las variaciones
ambientales. Esta es una estrategia esencial, especialmente si el panel es auto-portante o no se apoya directamen-
te en una estructura rigida.

Cuanto méas grande sea la superficie a cubrir, mas esencial seré tener en cuenta estos factores: elegir las hojas mas
adecuadas para equilibrar el panel, la densidad, la simetria y la rigidez del soporte. Idealmente, las hojas que se uti-
lizardn para ambos lados del panel compuesto final deben obtenerse de la misma hoja, o bien de hojas del mismo
fabricante y del mismo tipo, grosor, color, lote de produccion. Es importante que las caras del panel se corten en la
misma direccion; es decir, en la direccion del papel, que es la misma que la direccién de lijado. Los cambios dimensio-
nales en el panel seran minimos en comparacion con lo que ocurriria si las caras se cortaran en la direccién opuesta.
Aunque no se recomienda ya que el riesgo de pandeo no puede descartarse totalmente, es posible, en aplicacio-
nes estandar y no criticas, utilizar materiales distintos de FENIX en un lado de un panel compuesto, siempre que
haya un equilibrado correcto (p. ej., HPL Arpa en 1,0 mm de grosor para FENIXNTM en 0,9 mm, HPL Arpaen 1,2 mm
de grosor para FENIXNTM en 1,2 mm, un HPL Arpa “dedicado” en 1,0 mm para FENIX NTA en 0,7 mm).

Por supuesto, es importante elegir materiales con propiedades fisicas similares a las de FENIX, ya que cuanto mas
difieran de las de FENIX, méas probable es que se creen tensiones debido a la falta de simetria.

CONTROL DE VENTILACION Y HUMEDAD

Las [dminas FENIX Thin y Solid suministradas por Arpa siempre estan cubiertas con pelicula protectora. En
el caso de paneles Solid, ambos lados estédn cubiertos con una pelicula protectora. Para guardarlas correcta-
mente, la pelicula protectora no debe retirarse nunca de una cara. También es importante recordar que las
ldminas FENIX y los soportes de fibra de madera son materiales sensibles a las variaciones de humedad en el
aire. FENIX, por ejemplo, se expande aproximadamente 1,5 mm por metro lineal tanto en las direcciones de
longitud como de ancho. Por tanto, se debe permitir el espacio adecuado para la expansiéon entre una l[dmina
y la siguiente.
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FENIX THIN: PROCESAMIENTO

El procesamiento de hojas de FENIX Thin debe realizarlo un profesional utilizando el equipo adecuado. Todo el
proceso se explica con més detalle en los siguientes capitulos de corte, fresado, perforaciéon, bordeado y encolado.

CORTE

FENIX NTM Thin debe cortarse con seccionadores de cuchillas con insertos de carburo de tungsteno o en el caso
de FENIX NTA Thin, diamante.

Los insertos de carburo de tungsteno son en realidad de larga duraciéon, pero deben manipularse con cuidado, ya
que pueden danarse facilmente si entran en contacto con superficies metdlicas.

Durante el proceso de corte, el material puede producir polvo inerte. El personal que realice el proceso de corte
debe estar adecuadamente formado y el equipo utilizado para cortar los materiales al tamafio debe ser adecuado
para el propdsito y debe estar bien mantenido y calibrado.

Cada empresa de fabricacién que trabaje con los paneles debe asegurarse de que se han realizado las evaluacio-
nes de riesgo adecuadas.

Corte a mano

Si debe trabajarse en el lugar, se utilizan sierras circulares portétiles. La herramienta debe estar bien afilada para
que no se requiera una gran presion, reduciendo asi el riesgo de astillamiento o agrietamiento del material. La
operacion siempre deberé llevarse a cabo de conformidad con los cédigos de practicas y normativas de seguridad.

AERR AR A

Perfiles de los insertos in tungstenno o en diamante montados sobre
discos a laventa

Corte con maquina de banco

Este parrafo trata sobre las sierras circulares. Para obtener buenos resultados con sierras circulares de banco, es

esencial hacer lo siguiente.

e Coloque la hoja de FENIX con el lado pigmentado en la direccién opuesta hacia la rotacién de la cuchilla.
Ademés, la hoja debe estar bien apoyada y asegurada con una herramienta de presién de altura ajustable para
evitar el movimiento y la vibracién.

e Utilice una guia precisa.

e Asegurese de que la cuchilla de la sierra esté alineada con la encimera y de que tenga la protrusién adecuada.

También es posible cortar varias hojas juntas. En el caso de las hojas con pigmentacién solo en un lado, todas las
hojas deben colocarse con su lado pigmentado mirando hacia arriba. O bien, la pila de hojas debe colocarse sobre
una “lamina sacrificial” que tenga la misma dureza y textura que las que se cortan a la forma.

Especificacion recomendada para sierras circulares:
e paso de la dentadura: de 10 a 15 mm;

e velocidad de corte: de 3000 a 4000 rpm;

e velocidad periférica : de 60 a 100 m/s;

e velocidad hacia delante: de 15 a 30 m/min.

Las cuchillas no deben ser demasiado finas. Si tienen menos de 2 mm de grosor, pierden rigidez y vibracién, lo que
hace que el corte sea menos preciso.

Esquema de avance de cuchilla
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Corte de paneles compuestos

Todo lo mencionado hasta ahora también se aplica al corte de los paneles compuestos con la parte pigmentada
pegada a uno o ambos lados del soporte. En este caso, no se recomiendan las sierras de cinta. Los mejores resulta-
dos se logran utilizando sierras circulares fijas con marcadores de corte y ajustando cuidadosamente la altura de la
cuchilla. La calidad del corte depende del perfil y del nimero de dientes, la velocidad periférica, la velocidad hacia
delante y el &ngulo de entrada y de salida de la cuchilla.

Para cortar paneles compuestos, recomendamos:

e elegir la cuchilla mas adecuada;

e utilizar una velocidad de avance bajay no “atacar” el material;

e utilizar una unidad de succién de polvo durante el procesamiento.

Las operaciones deben llevarse a cabo de conformidad con los cédigos de practicas y normativas de seguridad.

Sierras circulares con orificio guia

FRESADO
Dependiendo de las circunstancias, el fresado puede llevarse a cabo de diversas formas utilizando herramientas
portatiles o equipo fijo.

Fresado con herramientas portatiles

Para un trabajo preciso, siempre es esencial utilizar centros de trabajo. Las fresas portatiles, asi como las lijadoras de
banda o disco se utilizan especialmente para recortar los bordes salientes de las hojas ya encoladas sobre un soporte.
En tales casos, la base de la fresa debe cubrirse con fieltro para proteger el lado pigmentado durante el trabajo. La
superficie de la hoja debe limpiarse de polvo y suciedad. También es esencial retirar las virutas mediante aspiracién
durante la operacion.

Se requiere una velocidad de rotacién de al menos 20 000 rpm para que la pieza mecanizada esté debidamente
terminada.

Las fresas con dos cuchillas, una recta y otra inclinada, son adecuadas para un corte cuadrado y para biselado.
Para evitar dafar las herramientas, la seccién de la hoja que se va a fresar no debe proyectar més de 2 a 3 mm so-
bre sale del soporte. Para operaciones continuas o para trabajos importantes, se recomienda utilizar herramientas
eléctricas con cuchillas paralelas.

Fresado con equipo fijo

Pueden utilizarse maquinas de fresado o centros de trabajo de madera con mandriles de cuchilla intercambiables.
Los accesorios de herramienta recomendados son fresas, discos o brocas en carburo de tungsteno integral o en
acero con carburo de tungsteno o plaquitas de diamante, y con uno o mas dientes verticales o en angulo.

En el caso de los bordes curvados, es mejor cortar la forma aproximada necesaria primero, dejando un excedente
de 1 mm. El siguiente paso seréa el fresado a la forma terminada requerida.
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Pulido a mano

Se pueden utilizar varias herramientas como limas o papel de lija para terminar los bordes o biselar las esquinas a mano.
Las limas cuadradas (en lugar de fresadas) se utilizan para recortar los bordes o biselar las esquinas afiladas, asegu-
randose de utilizar las limas en una direccion alejada del lado pigmentado hacia el interior.

También es posible utilizar limas finas o papel abrasivo y raspadores de doble velocidad. Para evitar araiar la super-
ficie, es importante proceder con cuidado y posiblemente en dos etapas: primero con un papel de lija mas grueso
y luego con uno més fino.

PERFORACION

Las técnicas ilustradas se aplican tanto para el taladrado de hojas de FENIX individuales como para la perforacién
de laminas que ya estan encolados a un soporte. Estas operaciones también deben llevarse a cabo de conformidad
con los cédigos de préacticas y normativas de seguridad.

Para obtener los mejores resultados y evitar el riesgo de futuras roturas o grietas, es importante tener en cuen-

ta lo siguiente:

* Los agujeros para tornillos deben tener un didmetro al menos 0,5 mm mayor que el didmetro del propio tornillo.
Esto se debe a que el tornillo debe tener cierta holgura en todas las direcciones sin tocar los bordes del agujero,
para permitir movimientos dimensionales en el panel provocados por cambios en condiciones ambientalesy
para evitar grietas alrededor del agujero.

e Lavelocidad de rotacién de la broca no debe llegar nunca a sobrecalentar la superficie de la ldamina pigmentada
y danarla.

e Para evitar astillar el material alrededor del agujero de salida de la broca, se recomienda colocar el panel sobre
una placa de madera dura.

e Para evitar que los tornillos de cabeza redonda también estén demasiado "apretados”, se pueden utilizar arande
las de pléstico o de goma.

e Después del taladrado, es aconsejable comprobar que el borde del agujero esté limpio y suave. Si no es asi,
rectifiquelo cuidadosamente porque cualquier micro resquebrajamiento puede provocar futuras grietas.

Herramientas para agujerear

La eleccién de herramientas depende del tamafio del agujero que se deba realizar. Bdsicamente, implica herra-

mientas manuales, herramientas a columna o un centro de trabajo que pueda fresar y taladrar.

e Brocas helicoidales: las brocas méas adecuadas para perforar FENIX son brocas helicoidales de acero especial
para plasticos, con un dngulo de punta de 60° a 80° (en lugar de los 120° de las brocas metélicas normales), un
angulo de hélice con una fuerte inclinacién y un surco ancho para una répida extraccion de virutas. El dngulo de
inclinacién recomendado es de 7° con un dngulo de ataque de 8°.

e Se recomiendan fresas de barrenar para agujeros mas grandes.

Taladrado utilizando Fresa caladora

una broca helicoidal

Coémo realizar cortes internos

Lo siguiente se refiere tanto a hojas FENIX como a panel compuestos con hojas FENIX aplicadas a uno o ambos lados.
Al llevar a cabo trabajos de perforaciones internas, es importante saber que los cortes en dngulo recto pueden
causar la rotura o agrietamiento del material. Para evitar esto, todas las esquinas de los cortes internos deben ser
uniformes, estar pulidos y cepillarse uniformemente para eliminar cualquier viruta.

El radio interior de la esquina redondeada debe ser lo més grande posible. Para cortes internos con dimensiones
laterales de hasta 250 mm, el redondeo de las esquinas debe crear un radio de al menos 5 mm. Si el largo del corte
es mayor, el radio de las esquinas también debe ser mayor.

Antes de cortar el lado de la abertura, es mejor formar los dangulos internos directamente con la fresa o el taladro,
redondeada al radio requerido. Si el disefio requiere dngulos internos rectos, esto se debe lograr ensamblando las
|[dminas FENIX juntas en cada esquina con las juntas de cabeza.

10



FENIX

Los cortes en dngulo recto pueden provocar la rotura o agrietamiento del panel
Los cortes internos se deben redondear

X [ ]

CANTEADO

Las ldminas FENIX, en la version fina, se pueden cortar con el mismo color con un grosor de 1,2 mm (ntcleo del
mismo color) o con cantos de ABS o PP desarrollados en asociacién con fabricantes de material de cantos (p. ej.
Ostermann, Rehau y Déllken, BVR, GIPLAST, etc.).

Para el canto en FENIX NTM 1,2 mm de grosor, se debe utilizar una cola de poliuretano. Los cantos de polimero o
ABS pueden pegarse con colas termofusibles o con los nuevos sistemas de laser o con sistemas de aire.

En el caso de FENIX NTA 1,2 mm de grosor, se recomienda utilizar el canteado de la hoja FENIX NTA ABS directa-
mente sobre ABS en 1 mm exclusivamente con cola de fusién en caliente.

Los ejemplos de cantos FENIX NTM y FENIX NTA estan disponibles para su descarga desde nuestro sitio web
fenixforinteriors.com

CURVATURA

FENIX NTM 0,9 mm de grosor puede curvarse en frio con un radio externo no inferior a 15 cm utilizando sistemas
de "forma-contraforma”/"molde-contramolde”.

FENIXNTA 0,7 mm de grosor puede curvarse en frio con un radio externo no inferior a 20 cm utilizando sistemas de
“forma-contraforma’/"molde-contramolde”.

No recomendamos curvatura en caliente, utilizando maquinaria postformadoras dindmicas, ya que la superficie
acrilica delFENIX, procesada de esta manera, puede estar sujeta a micro grietas superficiales en la parte pigmen-
tada.

PRODUCCION DE PANELES COMPUESTOS
FENIX Thin es un producto semi-acabado que requiere pegamento en un soporte en casi todas sus aplicaciones.

Soportes

El soporte mantiene la hoja y debe resistir la deformacion. Por tanto, el soporte debe seleccionarse de acuerdo con
las caracteristicas de la aplicacion, el uso previsto de la ldmina compuesta y el entorno segun las caracteristicas
siguientes:

e estabilidad

e planaridad

e rigidez

e propiedades mecénicas

e uniformidad del grosor

e resistencia al aguay la humedad

e propiedades de reaccién al fuego

Para que la superficie del FENIX aparezca perfectamente lisa y uniforme, la superficie del soporte también debe
ser de similares caracteristicas. Las imperfecciones del soporte, de hecho, tienden a transferirse a la superficie de
la hoja, especialmente si la hoja es muy fina. Los paneles de contrachapado, aglomerado y MDF son generalmente
excelentes, ya que experimentan cambios dimensionales similares a las laminas FENIX, dado que estan fabricadas
de celulosa. También se utilizan a veces soportes de papel kraft, plastico o a base de metal o minerales.

Adaptabilidad de soportes

La siguiente tabla contiene una lista de materiales de soporte que pueden combinarse con FENIX y su grado de
adaptabilidad.
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Soportes recomendados:

Soporte Grado de adaptabilidad
Panel de Los métodos de fijacion dependen del grosor del panel compuesto.
particulas La estructura del aglomerado (forma de virutas, contenido de resina, densidad, etc.) influye en gran medida en su calidad y caracteristicas

(Aglomerado)

superficiales. Los aglomerados mas adecuados para el encolado de los laminados pigmentados son aglomerados multistrato.

Los aglomerados tipo P3 EN 312-3 son un soporte ideal para FENIX en areas de clima seco y también se pueden producir con
propiedades ignifugas. Los paneles de tipo P5 EN 312-5 son més resistentes a la humedad y pueden instalarse en &reas de mayor
humedad. Para evitar dafios debido a la contraccién y la distorsién, los paneles deben lijarse uniformemente a ambos lados.

Los paneles deben cumplir los requisitos minimos de los estandares.

La densidad nominal no debe ser inferior a 650 kg/m?.

Placa de fibra de
densidad media o alta

Deben lijarse antes del encolado (normalmente lo realiza el fabricante). Se fabrican utilizando un proceso seco y utilizan resinas
sintéticas para unir las fibras de madera juntas; tienen una estructura uniforme y una textura fina que permite lograr acabados

(MDF - HD) bien formados con bordes suaves. Pueden tratarse para aumentar la resistencia al fuego y a la humedad. Su densidad nominal
no debe ser inferior a 800 kg/m?

Paneles de Los paneles finos no son autoportantes. Las técnicas de fijacion dependen del grosor del panel compuesto. El contrachapado

contrachapado de baja densidad en madera dura como el dlamo es especialmente adecuado para unir a ldminas FENIX.

Tableros alistonados

Los tableros alistonados son adecuados solo si estan formados por listones suficientemente estrechos.
De lo contrario, pueden aparecer ondulaciones de la superficie en condiciones de baja humedad.

Soportes de estructura
en panal

Pueden utilizarse como componentes internos de un soporte o combinarse con una estructura. Pueden fabricarse de madera,
metal, papel impregnado, cartén (reciclado o de otro tipo), policarbonato o polipropileno.

En aluminio, son ideales para crear paneles rigidos y ligeros, con revestimiento de FENIX en ambos lados. Vienen en diferentes
grosores y diversos tamafos de celdas y estan unidos con adhesivos basados en resina epoxi.

En papel Kraft no impregnado, generalmente se utilizan como nicleo en paneles sdndwich de contrachapado o para puertas de
panel; también se utilizan con laminacién directa en aplicaciones donde las restricciones de peso o la resistencia a los impactos
son mas importantes.

El papel Kraft impregnado resiste mejor la humedad y normalmente se utiliza en formatos de celda pequefas. Los plésticos
como policarbonato y polipropileno son duraderos, ligeros y no son sensibles a la humedad.

Vidrio templado

Un soporte probable en el que se puede aplicar FENIX es el vidrio templado; para obtener colores uniformes, también en el
borde del panel de vidrio, se sugiere utilizar pegamentos de poliuretano especificos combinados con la pintura en el lado de
equilibrado del soporte.

Soportes no recomendados:

Soporte

Grado de adaptabilidad

Soportes con base de
minerales

Paneles de hormigén, silicato de calcio o vermiculita. Existen varios soportes no combustibles, sobre todo basados en silicatos de calcio.
FENIX deben utilizarse solo en soportes fabricados con un bloque Unico, ya que son mas resistentes a la deslaminacion.

Soportes metalicos

Los metales tienen diferentes cambios dimensionales en comparacién con las ldminas FENIX.
El aluminio y el acero podrian convertirse en soportes adecuados si su superficie se prepara cuidadosamente antes de pegar las
laminas FENIX (con PUR o pegamento epoxi).

Espumas plésticas
(base poliestireno, PVC,
poliuretano, a base de
fenol, etc.)

Las espumas rigidas son soportes autoportantes con un buen aislamiento térmico; son compatibles con la laminacién directa.
Las espumas fendlicas tienen buenas propiedades ignifugas. También se pueden encontrar como “nicleo” en las tramas de
madera.

Superficie de yeso u
hormigén

Las superficies irregulares de estos soportes normalmente no se prestan a la aplicacién directa de laminas.
Ademas, los movimientos dimensionales de los materiales son principalmente incompatibles.

Superficies de yeso
simple o revestida
(carton yeso)

El movimiento dimensional del panel sobre el papel podria provocar una rotura.

Madera maciza

Este soporte no es adecuado. Los movimientos dimensionales irregulares provocan ondulaciones superficiales.
Como soporte para hojas, solo se puede utilizar en dreas pequefas.

Cémo pegar las hojas FENIX a los soportes

En primer lugar, antes de la adhesidn, la superficie de la hoja y el soporte deben limpiarse a fondo de cualquier

polvo, grasa u otras particulas de otro material que puedan causar defectos o manchas.

Temperatura del encolado

Normalmente, el encolado se realiza mejor a temperatura ambiente, pero nunca por debajo de 15 °C. A tempera-

turas mas altas se reduce el tiempo de prensado del pegamento.

Es aconsejable llevar a cabo pruebas para comprobar cémo reacciona el pegamento y seguir las directrices del

fabricante del pegamento, que pueden diferir para distintos tipos de pegamento o condiciones ambientales.

Adhesivos

La eleccion de pegamento, de entre los muchos tipos disponibles, debe determinarse por el tipo de soporte y el

propdsito del producto terminado.
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Clasificacion de adhesivos
1. Segun su reaccién al calor:
¢ Los adhesivos termoplasticos se ablandan con calor. Este grupo incluye pegamentos de cloroprenoy
neopreno y aquellos basados en PVAc (acetato de polivinilo), siliconas, acrilicos, termofusibles (hot melt) y
pegamentos especiales.
¢ |Los adhesivos termoendurecibles se endurecen cuando se calientan, después de ablandarse inicialmente.
Entre ellos se incluyen pegamentos basados en urea y formaldehido, melamina y formaldehido, resorcinol y
formaldehido, pegamento fendlico y de poliuretano (uno o dos componentes PUR), y resinas epoxi y de poliéster.
2. Segun el método de aplicacion:
e Adhesivos a alta presion:

- Alta presién y larga duracidn. La presion se ejerce a una temperatura establecida mediante una prensa
mecanica o hidraulica en la hojay el soporte, que estan en contacto total. Este grupo incluye pegamentos
fendlicos, PVAc, acrilicos, de urea'y pegamentos a base de formaldehido y resorcinol.

- Alta presiény corta duracién. La presion se ejerce durante un corto tiempo (adhesivo de contacto de
presién estatica) pero distribuida uniformemente mediante martilleo o utilizando un rodillo de goma; en
otras palabras, colocando una carga sobre el panel que se esté construyendo. Este grupo incluye
neopreno, cloropreno y PVAc B2-B2.

¢ Adhesivos de baja presion:

- Baja presiény larga duracién. Pegamentos a base de poliéster, pegamentos de poliuretano PUR,
pegamentos epoxi.

- Presidn ejerciday corta duracion. Pegamentos de fusion térmica (fusion por calor) que se deben aplicar
con equipos especiales.

Endurecedores

Los adhesivos basados en neopreno se utilizan con un agente endurecido que aumenta la resistencia al calor del
pegamento. Los adhesivos termoendurecibles se utilizan con aceleradores y catalizadores, lo que garantiza un
buen presado, reduciendo asi la temperatura y el tiempo de aplicacién.

Método de unién
Existen diferentes tipos de métodos de unién:
® Pegamentos de fusién térmica (fusién por calor) (que se deben aplicar con equipos especiales).
e Unién mediante prensas:
- Prensas en frio: se pueden utilizar con ldminas de acero y presién limitada.
- Prensas calientes: se pueden utilizar con [dminas de acero inoxidable colocando una ldmina en cada
compartimento vacio.

Tipos de adhesivos
Adhesivos termoplasticos

Neopreno/ A base de policloropreno, disponible en disolvente o en solucién acuosa; con o sin endurecedor.
cloropreno
PVAc Emulsién basada en acetato de polivinilo.

Disponible como pegamento de uno o dos componentes: esta Gltima muestra una mayor resistencia al calor y la humedad. Si el
soporte es compacto y uniforme, esto garantiza un buen encolado, es facil de usar y répido. Al ser liquido, debe distribuirse con
cuidado sobre la superficie para evitar que las fibras o virutas se levanten en una etapa posterior.

Compuestos acrilicos

Silicona

Hot melt Se utiliza casi exclusivamente para encolar bordes y montar piezas. No deben utilizarse cerca de una superficie caliente.
(termofusibles)
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Adhesivos termoendurecibles

Pegamentos Abase de ureay formaldehido. Duraderos y resistentes a altas temperaturas, pero con poca resistencia al agua. Se aplican con
de urea (UF) una prensa a alta temperatura.

Pegamentos Resinas sintéticas obtenidas por policondensacién de formaldehido con melamina. Resistentes al agua, a la abrasién y al calor con
de melamina una considerable transparencia a la radiacion ligera.

Pegamentos a base Se usan con presién caliente o fria para pegar la hoja a algunos soportes ignifugos y algunos soportes resistentes a la humedad.
de formaldehido Buena resistencia a los agentes atmosféricos.

y resorcinol

Pegamentos fenélicos  Resistentes al agua, a los agentes atmosféricos y a altas temperaturas. Reducen considerablemente su volumen durante el
endurecimiento.

Pegamentos de Son fuertes y flexibles y se adhieren bien a superficies blandas o porosas; soportan temperaturas bajas mejor que otros
poliuretano pegamentos, mientras que no toleran bien las temperaturas altas. Tienen buenas propiedades de llenado de cavidades. Uno o
dos componentes, son excelentes para unir paneles a soportes dificiles, como los de poliestireno, de metal, plésticos, etc.

Poliéster Este tipo es mas sensible al calor que otros adhesivos.

Resinas epoxi Se pegan bien a muchos materiales y solo requieren una ligera presién. La amplia gama de endurecedores disponibles para
pegamentos epoxi permite tiempos de ajuste que varian desde unos segundos (si la temperatura es alta) a muchos minutos o
incluso horas (a temperatura ambiente). Son resistentes y duraderos, tienen buenas propiedades de llenado de cavidadesy
reducen muy poco su volumen tras el secado.

Encolado

Las siguientes precauciones pueden ayudar a lograr resultados 6ptimos y reducir el riesgo de ondulaciones, defor-

maciones de la superficie (o burbujas) y grietas.

e Preacondicione la ldmina en condiciones de temperatura y humedad similares a las del lugar de la instalacion.

e Evite el uso de adhesivos de contacto, en particular cuando se apliquen a mano, si el panel debe instalarse en
areas mas humedas.

e Utilice adhesivos de contacto solo si el panel no tiene méas de 60 cm de ancho, aplicando el adhesivo
uniformemente en ambas superficies en una capa no demasiado gruesa.

e Corte el lado més largo del panel compuesto longitudinalmente, en paralelo a la direccién de lijado.
Los cambios dimensionales longitudinales de FENIX son de hecho mas pequefios que los transversales.

Pegamentos y soportes
Adhesivos termoplasticos

Neopreno Silicona Hotmelt Pegamentos
Soportes PVAc " . N
Cloropreno Compuestos acrilicos Thermofusibles especiales
Con base de mad . :
on base de madera . , . . M
Tratamiento frio Tratamiento caliente
Basados en papel . .
con estructura en panal Tratamiento frio Tratamiento caliente

A base de espuma plastica o
materiales con estructura en panal: 3
poliestireno

PVC . .
Fenol-Formaldehido . .
Poliuretano .

A base de metal, en ldminas o

estructura en panal ) )
Soportes minerales en laminas o .

espumas basadas en yeso

Hormigén . *

Espuma de hormigon . .

Espuma de vidrio . *
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Pegamentos que se pueden utilizar segtin el tipo de soporte
Adhesivos termoendurecibles

Pegamentos = Pegamentos para Pegamentos a Pegamentos Pegamentos de Poliéster Epoxis
urea melamina base de fendlicos poliuretano

Soportes . P

formaldehido formaldehido

(UF) y resorcinol

Madera . o o . o o .
Papel con . . . . . . .
estructura en panal
Espuma de plastico 3 o
o materiales de estructura
en panal: poliestireno
PVC . .
Fenol-Formaldehido o 3 o o 3 o o
Poliuretano 3 o o
Metal en laminas . . . .
o estructuras en panal
Soportes minerales
en laminas o a base .
deyeso
Hormigén . . .
Espuma de hormigén . . .

Espuma de vidrio . . .




FENIX

FENIX SOLID: PROCESAMIENTO

Debido a su composicion, los paneles FENIX Solid pueden expandirse y encoger.

Latemperaturay la humedad de ambos lados delanteros y traseros no deben variar durante largos periodos de tiempo.
Portanto, el lado inferior de las encimeras horizontales y la parte trasera de la pared vertical deben estar bien ventilados.
Los bordes del panel no deben permanecer humedos durante largos periodos de tiempo.

Silos paneles se fijan a través de perfiles, se les debe dotar de elementos de drenaje.

Al fijar paneles, es importante permitir un movimiento méaximo de 2,5 mm/m2

Los agujeros y las juntas deben dimensionarse en consecuencia. No apriete los tornillos demasiado para permitir que
los paneles tengan un espacio minimo.

Los paneles FENIX Solid deben acondicionarse antes de su procesamiento e instalacion para que puedan alcanzar una
condicién equilibrada en su entorno.

La composicién homogénea del material hace posible mecanizar ambos lados y la superficie. El mecanizado de paneles
FENIX es similar al de madera dura de alta calidad.

La dureza de los paneles impone mayores exigencias a las herramientas que al mecanizar materiales compuestos
de madera blanda.

Se recomienda utilizar herramientas de metal duro. Se recomiendan herramientas con punta de diamante para elemen-
tos de gran tamafio. Esto garantiza un acabado muy bueno y una larga vida de la herramienta.

CORTE

FENIX NTM debe cortarse con seccionadores de cuchillas con insertos de carburo de tungsteno o en el caso de
FENIX NTA, diamante.

Si el perimetro de corte no esta bien definido, FENIX NTA debe procesarse preferiblemente utilizando cuchillas y
herramientas dedicadas a aluminio y aleacién general.

Durante el proceso de corte, el material puede producir polvo inerte. El personal que realice el proceso de corte
debe estar adecuadamente formado y el equipo utilizado para cortar los materiales al tamafio debe ser adecuado
para el propédsito en cuestion y estar bien mantenido y calibrado.

Cada empresa de fabricacién que trabaje con los paneles debe asegurarse de que se han realizado las evaluacio-
nes de riesgo adecuadas.

Las siguientes directrices generales se aplican a cortes realizados en paneles FENIX utilizando sierras circulares.

e Desarrollo: 7 - 22 m/min (23 - 72 pies/min).

e Dientes: dientes alternos o planos en forma de V.

Posicionamiento

Coloque siempre los dientes en el lado pigmentado del panel.

Corte de bordes: los mejores resultados se obtienen utilizando maquinaria de banco.

Los bordes afilados pueden redondearse con la ayuda de papel de lija o una fresa.

Angulo de corte: el mejor rendimiento se obtiene con un dngulo de corte de 45°.

Utilice cuiias de goma para evitar que los paneles se deslicen en caso de que la maquina no esté equipada con una
encimera movil:

Ajuste de altura de la cuchilla de la sierra Dientes alternos Dientes en forma de V
con parte superior plana

Corte con sierra circular de banco
Mantenga el lado pigmentado mirando hacia arriba al cortar, taladrar y fresar.

Cuando un lado pigmentado deba deslizarse sobre la encimera de la maquina durante el mecanizado, se reco-
mienda colocar un panel protector, por ejemplo, de madera dura, en la encimera:
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Diametro Dientes Rpm Grosor de la cuchilla Ajuste de altura de la cuchilla
mm pulgada mm pulgada mm pulgada
300 ~12 72 ~ 6.000/min 3,4 ~1/8 30 ~1
350 ~14 84 ~5.000/min 4,0 ~3/16 35 ~1
400 ~16 96 ~4.000/min 4,8 ~3/16 40 ~1

Corte con sierra circular portatil
Al utilizar una sierra circular portétil, el lado del panel sin pigmentacién debe girarse hacia arriba.

Didmetro Dientes Rpm Grosor de la cuchilla Ajuste de altura de la cuchilla
mm pulgada mm pulgada mm pulgada
150 ~6 36 ~4.000/min 2,5 ~1/8 15 ~5/8
200 ~6 36 ~4.000/min 3,0 ~1/8 20 ~ 3/4

Sierra de calar

Sierra de calar (con punta de carburo): las esquinas interiores de los cortes deben taladrarse primero con un didme-
tro de agujero de 8 - 10 mm (aprox. 5/16 - 3/8 pulgadas).

Considere el uso de una cuchilla para sierra de perforacion especifica para superficies pigmentadas.

FRESADO

Formas de fresado:

e brocas rectas e inclinadas para cortar bordes y biselar

e brocas huecas o de cilindro redondo para bordes redondeados
e Disco de diamante para sierra circulares para ranuras

Material:
Fresas de diamante o metal duro, fresa operada manualmente o toupie:

Didmetro Rpm Velocidad Desarrollo
mm pulgada m/s pies/s m/min pies/min
20-25 ~1 ~18.000 - 24.000/min 20-30 ~65-100 5 ~16
125 ~5 ~6.000 -9.000/min 40-60 ~130-200 5-15 ~16-50

Plantillas de bordeado/fresado

Los bordes deben ser seguros, sin presentar residuos del corte ni bordes dentados.

Para una mejor apariencia, se aconseja pulir los bordes.

Se pueden considerar varios tratamientos de borde por obtener el mejor resultado funcional y estético.
Algunos ejemplos son:
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TALADRADO
Se recomienda utilizar brocas HSS con punta de metal duro o diamante con un dngulo de 60-80°.
Los paneles FENIX deben taladrarse utilizando ldminas de soporte.

L B
e

Los orificios grandes, por ejemplo para equipos de suspensiony bloqueo, deben taladrarse utilizando brocas combinadas.
La velocidad de salida de la broca debe seleccionarse cuidadosamente para no dafar la superficie del producto.

La velocidad de avance debe reducirse en un 50 % poco antes de que la broca salga de la pieza de trabajo.

Durante las operaciones de taladrado, la contrapresiéon debe aumentarse utilizando madera dura o un material equi-
valente para evitar que la superficie se rompa.

PEGADO

Los paneles FENIX Solid se pueden pegar entre siy en muchos materiales utilizando uno o dos componentes adhesi-

vos, como los sistemas adhesivos epoxi o de poliuretano.

Amenudo, el pegado se lleva a cabo junto con una junta mecénica para proporcionar suficiente presion durante el secado.

Engrosamiento de los bordes de los paneles con tiras FENIX Solid:

e aseglrese de que los panelesy las tiras tengan la misma “direccién de fibra”;

e preacondicione los paneles, tiras y adhesivo del mismo modo (temperaturay humedad, preferentemente ajustados
en linea con condiciones de uso futuras);

e elimine la grasa de las superficies que se van a pegar, raspelas ligeramente y asegurese de que estén libres de
polvo;

e siga las instrucciones proporcionadas por el fabricante del adhesivo de manera estricta.

Tipo de pegamento Aplicacién Tiempo de apertura Presién Tiempo de presién
Adhesivos epoxi 100 - 250 g/m? Abhéangig vom Typ 0,2 N/mm? 4-85td. bei20°C
Poliuretano 100 - 250 g/m? Abhangig vom Typ 0,2 N/mm? 4 -8 Std. bei 20 °C

Es aconsejable llevar a cabo pruebas para comprobar cémo reacciona el pegamento y seguir las directrices del fabri-
cante del pegamento, que pueden diferir para distintos tipos de pegamento o condiciones ambientales.

LINEEAS DE GUIAS PARA LAINSTALACION DEL LOS PANELES FENIX NTM SOLID
Existen dos sistemas de instalacién principales para paneles FENIX Solid:

e mecanico (tornillos y remaches);

® quimico (pegamento).

Aplicacion vertical
FENIX Solid se puede utilizar como elementos de revestimiento suspendidos. Esto significa que el material se monta
en una subestructura de soporte. El panel puede fijarse de forma visible o invisible.

Al determinar la subestructura, es importante tener en cuenta los siguientes puntos:
e |os requisitos de resistencia de carga;

e |las distancias de fijacion maximas para los paneles;

e las medidas necesarias de ventilacién o regulacion de la humedad;

e |atolerancia de los paneles para moverse;

e los tamafios de los paneles disponibles;

e el grosor de cualquier capa aislante;

e las opciones de anclaje en la construccién del edificio (pared);

e |os requisitos legales.

Soluciones para esquina
Al unir dos paneles en una esquina, es importante tener en cuenta el movimiento del panel. Para evitar la tensién en
la junta, se recomienda que el lado més largo de la esquina non sobre pasa méax. 400 mm.
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Los paneles compactos se pueden unir en dngulos de varias formas:
e perfil de esquina pegado de plastico o aluminio

e lenglieta pegada de plastico o aluminio

e lengieta integraday junta de ranura con soporte

Juntas y conexiones

Las soluciones para las juntas verticales incluyen:
e junta de expansién

® ranura con machihembrado

e junta rebajada

Para permitir cambios dimensionales como resultado de fluctuaciones de humedad y temperatura, las juntas
deben dejarse libres tanto para conexiones verticales como horizontales, de manera que el panel pueda mo-
verse un maximo de 2,5 mm/m.

Gracias a la excelente facilidad del manejo del material, es posible sellar con precisién las juntas verticales y horizon-
tales sin perfiles auxiliares.

Para grosores de paneles de 8 mm o més, es posible realizar conexiones con juntas rebajadas o con ranura de en-
clavamiento.

Juntas horizontales: se pueden utilizar conexiones de ranura integrada o de junta batientes para juntas horizontales.
Las juntas deben hacerse de tal manera que los paneles puedan moverse en un maximo de 2,5 mm/m. El hueco en la
junta rebajada debe medir al menos el doble del ancho de la propia junta.

Juntas verticales: las conexiones de ranura con enclavamiento pueden utilizarse para juntas verticales. El grosor del
panel en cada lado de laranura debe ser de al menos 2,9 mm. Si se utilizan ranuras de aluminio, es suficiente un grosor
de panel de 8 mm.

Sellado de juntas con masilla

Cuando se utilizan paneles FENIX Solid para aplicaciones interiores donde se requieren altos estandares de higiene,

a menudo se prefieren construcciones de pared con juntas herméticas.

A continuacion, las juntas se sellan con una masilla eldstica. Este material de sellado debe ser repelente al moho seguin

ISO 846 y resistente a desinfectantes si se utiliza en las aplicaciones anteriormente mencionadas.

Ademds, para la maxima adherencia entre el material de sellado y el panel, es necesario evitar corrientes, humedad,

polvo y suciedad.

Recomendamos utilizar paneles FENIX Solid en combinacién con silicona o masilla de poliuretano.

Directrices importantes para aplicar material de sellado elastico:

e | ajunta debe estar completamente limpia, seca y sin grasa.

* Siesnecesario, debe aplicarse una imprimacion para facilitar la adherencia.

e El material de sellado no debe adherirse al lado posterior (union en tres lados), ya que esto puede causar la rotura
del panel. Se recomienda utilizar una pelicula de separacién o una lengieta de polietileno.

e Para asegurarse de que el material de sellado no esté sometido a una tensién excesiva, las juntas de colocacion
deben ser lo suficientemente anchas y su profundidad no debe ser mayor que la anchura.

Fijacion visible con tornillos o remaches
Los paneles FENIX Solid pueden fijarse a una estructura de fondo de madera con tornillos de fijacién répida, o pueden
fijarse a una estructura de metalica utilizando remaches de aluminio.

La estructura de fondo debe montarse de tal manera que la zona detrés del panel esté ventilada. Esto garantiza que
la temperaturay la humedad sean iguales a ambos lados del panel.

Al fijar paneles con tornillos o remaches, es importante asegurarse de que los paneles puedan moverse de forma
uniforme y libre.
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e El didmetro de todos los agujeros pre-taladrados de los paneles debe ser de 8 mm cuando se utilicen tornillos de
fijacion répida con un didmetro de 4 mm.

e Cuando se utilizan remaches con un didmetro de 5 mm, debe taladrarse previamente un agujero (colocado
centralmente en el panel) con un didmetro de 5,1 mm, y todos los demads agujeros deben taladrarse previamente
con un didmetro de 10 mm. Se debe utilizar una plaquita especial en la herramienta de remachado para mantener
la cabeza del remache a 0,3 mm de la superficie del panel.

e Todas las juntas deben tener al menos 8 mm de ancho.

e Grosordel panel: desde 6 mm hacia arriba (por eficiencia y rendimiento, se recomienda un grosor minimo de 8 mm).

a = distancia de fijacién horizontal y vertical (consulte la tabla)
b = distancia de fijacién de bordes

20 mm minimo10 veces el grosor maximo del panel

Altura maxima recomendada del panel: 3050 mm

Nota: Las distancias de fijacion para la aplicacion de techo
deben multiplicarse por 0,75.

Distancias de fijacién maximas recomendadas (mm) Grosor del panel (mm)
6 8 10
2 fijaciones en una direccién 450 600 750
3 0 més fijaciones en una direccién 550 750 900
Fijacion visible con tornillos Fijacion visible con tornillos
en soportes de madera en soportes de madera

=
=
=
=
=

Fijacion invisible con adhesivo

Los paneles FENIX Solid se pueden fijar a un soporte de madera o de metal utilizando sistemas adhesivos especiales
que permiten la variacién dimensional tanto del revestimiento como del soporte. Se deben seguir las directrices de
los fabricantes de pegamento cualificados para lograr conexiones de alta calidad.

Arpa no se hace responsable de la seleccion o uso de adhesivos en sistemas de fijacion.

La estructura del fondo debe montarse de tal manera que la zona detrés del panel esté ventilada. Esto garantiza que
la temperaturay la humedad sean iguales a ambos lados del panel.

El adhesivo debe aplicarse solo en direccidn vertical y siempre sobre toda la altura del panel. Todas las juntas deben
tener al menos 8 mm de ancho.

El tamafio méaximo de instalacion del panel es de 3050 mm x 1300 mm. Por motivos de eficiencia y rendimiento, no se
recomiendan grosores de menos de 8 mm.
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Sistema adhesivo que incluye cinta a 2 caras para sujecién temporal mientras el adhesivo se fija:

Distancias de fijacion horizontales méximas (a):

Distancias de fijacién maximas (mm) Grosor del panel
8 10
2 fijaciones en una direccién 600 650
3 0 més fijaciones en una direccién 650 650

Encimeras horizontales
Los paneles FENIX Solid pueden usarse como encimeras o como estantes para mesas.

Grosor

Grosor minimo: 10 mm.

El grosor de los paneles y las distancias de fijacién, asi como la capacidad esperada de carga, estén directamente
vinculadas y deben calcularse de forma correspondiente.

Fijacion

Monte utilizando plaquitas o tornillos roscados.

La profundidad maxima del aguiero de la broca esigual a un grosor de panel menos 3 mm. El didmetro del aguiero de
taladrado en los paneles debe cumplir las instrucciones del fabricante de las herramientas de fijacién y debe poder
soportar el cuerpo del tornillo.

Los agujeros de taladrado en la construccién de soporte deben permitir que los paneles se muevan: ya sea taladran-
do agujeros aislados o asegurandose de que el didmetro de los agujeros de taladrado sea igual al diametro del torni-
llo méas 3 mm. Si se unen mas de dos paneles (p. e]., para bancos de paredes largos), siempre deben hacerse agujeros
aislados de longitud suficiente en la construccion de soporte.

Soporte

Los soportes de acero o aluminio deben ser lo suficientemente resistentes y rigidos como para evitar que el panel se
fleche como resultado de la carga aplicada sobre la superficie. Si se instalan otros elementos debajo del panel (cajo-
nes, cajas, tuberias), el soporte debe dimensionarse en consecuencia.

La distancia entre el soporte y el borde del panel procesado debe ser menos de 25 cm.

INSTALACION DE PANELES DE NUCLEO DEL MISMO COLOR

El procesamiento de paneles de FENIX Solid con nticleo del mismo color es el mismo que el procesamiento de pane-
les de FENIX Solid con nicleo negro. Aunque estos productos son compatibles con la mayoria de las herramientas y
técnicas utilizadas para el procesamiento de paneles normales, son necesarias técnicas adicionales para aprovechar
todo su potencial.

Manipulacién y almacenamiento

La composicion de los paneles de FENIX Solid con nicleo del mismo color hace que sean ligeramente mas fragiles
que los paneles de FENIX Solid con nucleo negroy, por tanto, deben manipularse con cuidado.

Siempre deben almacenarse horizontalmente. No se recomienda el almacenamiento vertical debido al riesgo de
dafiar los bordes.

Los bordes y las esquinas estan especialmente expuestos y podrian dafiarse como resultado de impactos. Las condi-
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ciones de almacenamiento son las mismas que las recomendadas para los paneles compactos normales.

Fabricacién a maquina

Todas las herramientas y maquinaria tradicionales utilizadas para los paneles de FENIX Solid con nicleo negro se
pueden utilizar para paneles de FENIX Solid con ntcleo del mismo color, y recomendamos seguir todas las recomen-
daciones generales sobre la fabricacion.

Coémo cortar los paneles

Utilice el mismo equipo estandar que el utilizado para otros paneles FENIX Solid.

Las herramientas de corte y las cuchillas de sierra siempre deben mantenerse afiladas para evitar el astillamiento.

Como los paneles de FENIX Solid con nicleo del mismo color son mas frégiles, para evitar astillamiento en el lado

inferior durante las operaciones de corte utilizando sierras circulares, deben tomarse precauciones como:

e bajar la sierra en el banco;

e reducir el cuello de la sierra colocando un trozo de tablero bajo el corte; cambiar la cuchilla de la sierra por una
con dientes de dngulo negativo;

e simplemente permitir una cantidad adicional para recortar los bordes.

Los paneles grandes pueden cortarse mediante incision, pero se debe tener cuidado adicional para evitar la rotura.

Encolado
Se recomienda el uso de adhesivos de secado réapido no pigmentados o transparentes para lograr un resultado final
visualmente satisfactorio.

Montaje
Para obtener un buen resultado al unir dos paneles de FENIX Solid con nuicleo del mismo color, se recomienda utilizar
un sistema de fijacién mecénica.

Pérdida de estructura

Se pueden llevar a cabo diversas operaciones de mecanizado y de incision en paneles de FENIX Solid con nucleo del
mismo color. Sin embargo, tenga en cuenta que la incisién alterara la estructura superficial del panel FENIX Solid y
daré lugar a la pérdida de todas las caracteristicas especificas del producto.
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TERMINOS Y CONDICIONES GENERALES DE VENTA

DE ARPA INDUSTRIALE S.p.A.

1. DEFINICIONES E INTERPRETACION

En estos TCG (a menos que el contexto requiera lo contrario), las
siguientes palabras y frases tendrén los significados siguientes:
"TCG" se refiere a estos términos y condiciones generales de venta.
“Contrato” se refiere a un contrato para la venta de bienes realiza-
dos por o ennombre de Arpa Industriale S.p.A. (el "Vendedor”) con
la parte a la que el Vendedor suministra bienes (el “Comprador”)
que nace con la aceptacién de un pedido y/o la firma de un Contra-
to por parte del representante/s autorizado/s del Vendedor.
“Bienes" se refiere a todos los productos de cualquier tipo fabri-
cados por el Vendedor y todos los equipamientos, productos y
servicios suministrados por el Vendedor.

“Pedido” significa un pedido de los bienes recibidos por el Ven-
dedor del Comprador, que contiene los siguientes elementos:
(a) nimero de pedido y fecha de pedido; (b) mes en el que se
aplica el pedido; (c) cantidades y cédigos de producto de los
productos pedidos; (d) fecha de entrega de los bienes, al menos
30 dias después de la fecha de recepcion por el Vendedor del
pedido; (e) precios calculados segin el art. 3, en base alas canti-
dadesyy las cifras sefialadas en los bienes.

2.ALCANCE

2.1 Estos TCG regiran todos los contratos concluidos por el
Vendedor en relacién con el suministro y/o venta por parte
del Vendedor de los bienes. Una vez que estos TCG hayan sido
firmados por el Comprador, en ausencia de un acuerdo por
escrito que expresamente anule sobre cualquiera o todos es-
tos TCG, ningln otro término o condicién que surja de forma
expresa o implicita, o esté contenido en cualquier pedido o
implicito por la medida, practica o curso de negociacion, re-
giré o afectard a cualquier contrato con el mismo Comprador.
Cualquier cotizacién o presupuesto emitido por el Vendedor
no constituye una oferta y el Vendedor se reserva el derecho a
retirar o revisar un presupuesto en cualguier momento antes de
que el Vendedor acepte un pedido.

2.2 La aceptacion por parte del Vendedor de un pedido sera
efectiva Ginicamente cuando dicha aceptacién se realice por es-
crito (incluyendo por correo electrénico) y esté firmada por el
representante autorizado del Vendedor. El Vendedor se com-
promete a proporcionar solo las cantidades de Bienes estable-
cidas en el contrato pertinente.

3. CALCULO DE PRECIOS

3.1 El precio pagadero por el Comprador por los bienes sera
el precio ofertado en un presupuesto vélido emitido por el
Vendedor o, en su defecto, denle la lista de precios vigente
de los Bienes del Vendedor, menos cualquier descuento si se
acuerda por escrito por y entre el Comprador y el Vendedor.
Los presupuestos del Vendedor son validos durante un periodo
de 30 dias desde su fecha de emisién, a menos que el Vende-
dor acuerde lo contrario por escrito. Las copias de la lista de
precios actual del Vendedor estan disponibles previa solicitud.
3.2 El Vendedor se reserva el derecho de modificarlos precios
en cualquier momento. En caso de un aumento de precio, el
Comprador tendréa derecho a retirarse del contrato en un plazo
de 20 dias desde la fecha denle que el Comprador reciba la no-
tificacion por escrito de dicho aumento de precio. Este derecho
aretirarse del contrato no se aplica en el caso de aumentos de
precios que se deriven directamente de los aumentos de los
costes de produccién de los bienes pertinentes que no sean
atribuibles al Vendedor, incluidos, entre otros, los aumentos de
los impuestos sobre el valor afiadido o de flete o aduanas apli-
cables y/ o los aumentos generales del precio de las materias
primas pertinentes

4.ENTREGA
4.1 Las Condiciones de entrega no se consideraran como una

los 8 dias desde la fecha de entrega (en caso de defectos visi-
bles)y, en caso de defectos ocultos, inmediatamente tras su des-
cubrimiento por parte del Comprador. Las reclamaciones deben
presentarse por escrito, indicando los detalles del pedido, nu-
mero/s de cargo/s, asi como el nimero de factura y de conoci-
miento de embarque y cualquier detalle razonable relacionado
con el supuesto defecto.

7.3 Los bienes sobre los que se haya enviado una reclamacion
no seran devueltos por el Comprador al Vendedor, a menos que
se haya obtenido el consentimiento expreso por escrito por par-
te del Vendedor. Sin perjuicio de las disposiciones del art. 10 a
continuacion, si el Vendedor reconoce que una reclamacién es
fundamentada, el Vendedor tendré la opcién, a su discrecion, y
teniendo en cuenta los intereses del Comprador y la naturaleza
de la reclamacion, a: (a) remitir la parte o partes faltantes; y/o (b)
ofrecer un descuento en el precio; y/o (c) reparar los bienes su-
ministrados; y/o (d) reemplazar los bienes suministrados; y/o (e)
reembolsar el precio pagado por los bienes suministrados que
el Comprador debe encargarse de devolvery pagar el envio.
7.4 Para evitar cualquier duda, se entiende que no se acepta nin-
guna reclamacién por defectos que no sean atribuibles a los ma-
teriales utilizados por el Vendedor y/o |a falta de lamano de obra
del Vendedor en la fabricacion de los bienes. Salvo lo dispuesto
en este art. 7 de estos TCG en cuanto a reclamaciones, todas las
condiciones, garantias y representaciones expresas o implicitas
por estatuto, ley o de otra manera en relacion con el suministro
o retraso en el suministro de los productos estén excluidos en la
medida maxima permitida por la ley.

8. INSTRUCCIONES Y RECOMANDACIONES

8.1 El Vendedor puede facilitar al Comprador por escrito ins-
trucciones, reglamentos y directrices escritas para el almace-
namiento, el trabajo o el procesamiento, uso o aplicacién de los
bienes que se van a entregar o que ya se han entregado. En la
medida en que el Comprador revenda o transfiera de cualquier
otro modo los bienes suministrados a terceros, independien-
temente de si se produce después de trabajar o de procesar
dichos bienes, debera poner a disposicion de dicho tercero
dichas instrucciones, reglamentos y directrices, en la medida
aplicable. El Vendedor no sera responsable de ningin dafio
sufrido por el Comprador o sus compradores/agentes/contra-
tistas debido al incumplimiento o cumplimiento inapropiado
de las instrucciones, reglamentos y directrices proporcionados
por el Vendedor. El Vendedor no serd responsable de ninguna
manera por el contenido de los consejos o consultorias pro-
porcionados sin una consideracién especifica, acordada por
separado, al Comprador.

9. FUERZA MAYOR

9.1. "Fuerza mayor” significa cualquier circunstancia fuera del
control del Vendedor que impida el cumplimiento temporal o
permanente del contrato, como la guerra o el riesgo de guerra,
disturbios, movilizacién total o parcial, huelgas, falta de mate-
rias primas, un retraso en el suministro de bienes y/o materias
primas de los proveedores, circunstancias imprevistas dentro
de la compania, dificultades en el transporte, restricciones de
importacion y/o exportacion, heladas, incendios, epidemias,
desastres naturales y cualquier otro impedimento imprevisto
que haga que la fabricacién o el transporte de las mercancias
sea total o parcialmente imposible. Las disposiciones estable-
cidas en este articulo también se aplicarén en el caso de que
las circunstancias mencionadas se produzcan con respecto a
plantas, proveedores u otros comerciales de los que el Vende-
dor compre bienes o servicios.

10. RESPONSABILIDAD
10.1 Sin perjuicio de lo dispuesto en el art. 7 anterior, la res-
ponsabilidad del Vendedor en virtud de un contrato, incluida

obligacion esencial del Vendedor [termine le], salvo
que se acuerde lo contrario por escrito. La entrega por parte
delVendedoracordada entre las partes tendréa lugar Gnicamen-
te si se puede acceder al lugar acordado de destino en un vehi-
culo con un peso de hasta 40 toneladas. Si no es asi, los bienes
se entregaran por medio de vehiculos mas ligeros, con costes
adicionales, incluidos los de transbordo y salarios, siendo asu-
midos por el Comprador. El Comprador debe asegurarse de
que una carretilla elevadora operativa, con una capacidad de
carga de 2500 kilogramos y una horquilla de al menos 1,5 me-
tros de longitud, esté en el lugar de entrega concertado

5.PAGO

5.1 El pago debe efectuarse al Vendedor en un plazo de 30 dias
desde la fecha de la factura correspondiente, a menos que se
acuerde |o contrario por escrito. El pago en plazo se conside-
rard una obligacién esencial [termine essenziale], de conformi-
dad con el art. 1457 del cédigo civil italiano (“I.C.C.").

5.2. Los gastos vinculados al pago, incluidos, entre otros, los
honorarios cobrados por los bancos y los costes incurridos en
la oferta de documentos de envio, deben ser asumidos por el
Comprador.

5.3 Sin perjuicio de las disposiciones del art. 1243 del I.C.C.,
la compensacién solo es posible si el Vendedor reconoce su
contrademanda por escrito en una decision final y vinculante
de untribunal competente.

6. PAGO TARDIO

6.1 Si el Compradores no realiza el pago dentro de los térmi-
nos establecidos en el art. 5.1 anterior (a) se considerara que
el Compradores esté incumplimiento la ley, y se aplicaran los
intereses de demora calculados de conformidad con las dispo-
siciones del decreto legislativo n.° 231 de 2002; (b) sin perjuicio
de otros derechos que asistan al Vendedor, el Vendedor se re-
serva el derecho de interrumpir inmediatamente la provisién
al Compradores de cualquier otro producto en virtud de cual-
quier contratos vigentes en dicho momento entre el Vendedor
y el Comprador sin responsabilidad alguna sobre el Vendedor.

7. RECLAMACIONES

7.1 Una “reclamacién” significara cualquier reclamacion del
Comprador con respecto a la calidad de los bienes, exclusiva-
mente debido a defectos de material y/o mano de obra en el
proceso de fabricacién. Inmediatamente tras la recepcién de los
bienes, el Comprador esté obligado a verificar si los bienes su-
ministrados cumplen con el contrato y no tienen defecto alguno.
7.2 El Comprador presentara una reclamacién notificando por
escrito al Vendedor cualquier defecto de los bienes suministra-
dos, proporcionando todos los detalles razonables, dentro de

la responsabilidad por cualquier falta de entrega o retraso en
la entrega o cualquier defecto en los productos suministra-
dos, se limitaré a la cantidad neta facturada por los productos
pertinentes. El Vendedor no sera responsable de ninguin dafio
contra el cual el Comprador esté asegurado. Las mismas limi-
taciones establecidas en este art. 10.1 se aplicaran en el caso
de que el Vendedor sea responsable frente al Comprador por
motivos distintos al incumplimiento del contrato.

10.2. El envio de mensajes al Vendedor por cualquier medio
electrénico, a menos que el Vendedor y el Comprador hayan
concluido un acuerdo escrito especifico para ese fin, seré a ries-
go del Comprador. El Vendedor no seré responsable de la no
llegada, la llegada incompleta o la llegada incorrecta de cual-
quier mensaje enviado por medios electrénicos.

10.3 Las limitaciones de responsabilidad mencionadas ante-
riormente no seran aplicables en caso de fraude o negligencia
grave por parte del Vendedor. No obstante lo dispuesto en el
art. 1460 del I.C.C. indicando lo contrario y en virtud del art.
1462 del 1.C.C., el Comprador no tendra derecho por ningin
motivo (incluyendo, sin limitacién, cualquier incumplimiento
por parte del Vendedor de cumplir con cualquiera de sus obli-
gaciones en virtud de un contrato) a retener o retrasar el cum-
plimiento de sus obligaciones, en particular el pago del precio
dentro de los términos establecidos en el art. 5.1 anterior, de-
rivado de un contrato.

11. RETENCION DE LA PROPIEDAD Y TRANSFERENCIA DEL
RIESGO

11.1. Los bienes suministrados por el Vendedor estaran a riesgo
del Compradorinmediatamente después de la entrega al Com-
prador o en custodia en nombre del Comprador. La titularidad
de los bienes suministrados no pasara al Comprador hasta que
el Comprador haya pagado, satisfecho o asumido todas y cada
una de las obligaciones derivadas del Comprador en virtud de
cualquier contrato. El Comprador (i) prestaré su cooperacion
en todas las medidas razonables que el Vendedor desee tomar
para proteger los bienes suministrados y/o su propiedad de di-
chos bienes y (i) esta obligado a tener el debido cuidado para
mantenery asegurar adecuadamente los bienes suministrados
sujetos a una retencién de propiedad.

11.2 En el caso de que cualquier tercero imponga un gravamen
(sequestro y/o pignoramento) con respecto a los bienes sumi-
nistrados que estan sujetos a una retencion de propiedad, o
en el caso de que los terceros deseen establecer o hacer valer
cualquier derecho con respecto a dichos bienes, el Comprador
notificara de inmediato al Vendedor por escrito. El Comprador
no podra comprometerse o gravar de otro modo los bienes
sujetos a la retencion de propiedad. Después de trabajar o

procesar dichos productos, el Vendedor seré el (co)propietario
de los bienes que se hayan creado, y el Comprador comenza-
r4 automaticamente a mantener estos bienes en nombre del
Vendedor.

11.3 En el caso de que el Comprador no cumpla con su pago
conforme al contrato, o no cumpla con dichas obligaciones a
tiempo, o en el caso de que existan buenas razones para te-
mer que este sea el caso, ademas de cualquier otro derecho y
recurso del Vendedor, también de conformidad con las dispo-
siciones de estos TCG, el Vendedor tendréa derecho a recuperar
los bienes suministrados que estén sujetos a la retencion de la
propiedad a que se refiere este articulo, y a retirar los bienes
del Comprador o de terceros que posean los bienes en nombre
del Comprador, o hacer que dichos bienes sean embargados.
El Comprador prestara toda la cooperacion requerida al res-
pecto.

12. DERECHOS DE PROPIEDAD INTELECTUAL

12.1. El Comprador no tiene derecho a ningin derecho de
patente, derecho de autor, disefio registrado o no registrado,
nombre comercial, marca comercial o logotipo, propiedad o
uso del Vendedor (los “derechos de propiedad intelectual del
Vendedor"). Asimismo, informara al Vendedor tan pronto como
observe cualquier infraccién potencial, amenazada, presunta
o real de cualquiera de los derechos de propiedad intelectual
del Vendedor y proporcionara toda la asistencia e informacién
razonablemente requerida por el Vendedor en relacién con
cualquier infraccion de ese tipo y, si el Vendedor asi lo solicita,
a cargo del Vendedor, participaré en cualquier tribunal u otro
procedimiento relacionado con dicha infraccién.

13. EMBALAJE

13.1 En caso de que los bienes se entreguen al Comprador en
el embalaje retornable al Vendedor el Comprador debera de-
volver al Vendedor dicho embalaje a portes pagados, en condi-
ciones adecuadas y sin residuos de producto en los tres meses
posteriores a la entrega, como méaximo. En caso de que el em-
balaje no se devuelva dentro del plazo establecido anterior-
mente, o si estd dafado y/o contiene residuos de producto, los
costes de sustitucion o reparacién limpieza y/o eliminacién de
dicho embalaje seran cargados por el Vendedor al Comprador.

14.FALLO EN LA PARTE DEL COMPRADOR

14.1. En caso de que el Comprador esté incumpliendo y/o el
Vendedor tenga buenas razones para temer que el Comprador
no cumpla con sus obligaciones de pago o no cumpla con di-
chas obligaciones a tiempo, el Vendedor tendra derecho, sin
estar obligado a pagar ningin dafio y sin perjuicio de todos los
derechos a los que el Vendedor tenga derecho, a: (a) requerir
pagos anticipados o exigir una garantia adecuada y suficiente;
(b) suspender la ejecucién, total o parcialmente, de todos los
contratos con el Comprador; (c) revocar los términos de pago
acordados, de modo que todas las reclamaciones pendientes
venzan y sean pagaderas de inmediato; o (d) suspender el cum-
plimiento de sus obligaciones, también las que surjan de otros
acuerdos con el Comprador.

15. DERECHOS DE RESCISION

15.1 Sin perjuicio de las disposiciones de estos TCG y de cual-
quier otro derecho y recurso del Vendedor, el Vendedor tendra
derecho a rescindir cualquier contrato con el Comprador de
conformidad con el art. 1456 del I.C.C., suspender las entregas
posteriores al Comprador y detener las mercancias en transito
inmediatamente después de que ocurra cualquiera de los si-
guientes eventos: (a) el hecho de que el Comprador no haya pa-
gado las sumas debidas al Vendedor en la fecha de vencimiento
de cualquier contrato como contraprestacién total, pago anti-
cipado o saldo; (b) el incumplimiento por parte del Comprador
de las disposiciones del art. 55, 6, 8, 11, 12, 16.2 de estos TCG.
15.2. En caso de rescisién anticipada de contracto, sin perjuicio
de otros derechos y recursos del Vendedor, el Vendedor tendra
derecho a: (a) entrar en locales en posesion, ocupacién o con-
trol del Comprador o alos cuales el Comprador tenga derecho
de acceso y recuperar cualquier bien propiedad del Vendedor,
entendiéndose que no es posible vender o entregar ningun
bien por parte del Comprador a cualquier tercero después de
seis meses desde la fecha de finalizacion de un contrato; (b) re-
cibir el pago de todas las sumas que el Comprador deba pagar
al Vendedor con respecto a todos los bienes proporcionados
por el Vendedor al Comprador; y (c) recibir el pago de inme-
diato en la factura de una cantidad igual a la pérdida de ganan-
ciasy el coste real del trabajo, el servicio y los materiales de los
bienes parcialmente terminados y recibir el pago de inmediato
en la factura del precio del contrato debido con respecto a los
bienes terminados, bien se hayan entregado o no.

16. CONFIDENCIALIDAD - CESION DEL CONTRATO

16.1 El Comprador trataré todos los productos, informacién
comercial, dibujos, disefios y especificaciones y cualquier otra
informacién y datos enviados por el Vendedor como confiden-
ciales y no los revelara a ningun tercero sin el consentimiento
previo por escrito del Vendedor ni los usara para ningin fin
excepto cuando el Vendedor lo autorice. A peticion de los Ven-
dedores y, en cualquier caso, tras la rescisién de un contrato,
el Comprador devolverd al Vendedor todos los documentos,
archivos y correspondencia enviados por el Vendedor como
confidenciales o cubiertos por cualquiera de los derechos de
propiedad intelectual del Vendedor.

16.2 El Comprador no podré ceder ninguno de sus derechos,
intereses u obligaciones bajo ningln contrato sin el consenti-
miento previo por escrito del Vendedor y cualquier intento de
ceder cualquier contrato sin dicho consentimiento no tendra
ningln efecto en el Vendedor.

17.IDIOMA - LEY APLICABLE Y TRIBUNAL COMPETENTE

17.1 Estos TCG, en inglés también, estan disponibles en la ulti-
ma version actualizada del sitio web www.arpaindustriale.com
La versién italiana de estos TCG prevalece entodo momento en
caso de disputas con respecto a la interpretacién de la misma.
17.2. Lalegislacién italiana se aplicaré a cualquier contrato. Los
“incoterms” emitidos por la camara internacional de comercio
en Parfs se aplicaran, siempre en la versién mas reciente aplica-
ble, al finalizar el contrato pertinente.

17.3 Todas las disputas que surjan de o en relacién con cual-
quier contrato estan sujetas a la jurisdiccion exclusiva de cual-
quier tribunal competente de Cuneo (ltalia).
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